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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Vorrichtung zum direkten oder indirekten Auftragen eines flussigen oder pastosen Auftragsmediums auf eine 
laufende Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton 

Bei einer Vorrichtung (110) zum direkten oder indirek- 
ten Auftragen eines flussigen oder pastosen Auftragsme- 
diums (120) auf eine laufende Materialbahn (116), insbe- 
sondere aus Papier oder Karton, kann der Auftragsstelle 
(S) benachbart, jedoch in Laufrichtung (L) der Material- 
bahn (116) hinter der Auftragsstelle (S) eine Auffangvor- 
richtung (122) fur nicht ordnungsgemaft an die Material- 
bahn (116) abgegebene Partikel (120a) des Auftragsmedi- 
ums (120) oder/und nicht in der Auftragsschicht (F) ver- 
harrende Partikel des Auftragsmediums (120) angeordnet 
sein. Zusatzlich oder alternativ konnen eine Saugvorrich- 
tung zum Absaugen dieser Partikel oder/und eine Vorrich- 
tung zum elektrischen Beeinflussen dieser Partikel vorge- 
sehen sein. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum direkten oder 
indirekten Auflragen eines flussigen oder pastosen Auf- 
tragsmediums auf eine laufende Materialbahn, insbesondere 5 
aus Papier oder Karton, wobei ein Auftragswerk vorgesehen 
ist, welches bei direktem Auftragen das Auftragsmedium an 
einer Auftragsstelle unmittelbar auf die Materialbahn als 
Auftragsschicht aufbringt bzw. bei indirektem Auftragen 
das Auftragsmedium zunachsl auf ein Auftragseleinent, to 
bspw. eine Auftragswalze, aufbringt, welches das Auftrags- 
medium dann an der Auftragsstelle an die Materialbahn als 
Auftragsschicht ubertragt. 

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise in Fig. 6 
dargestellt. Die bekannte Auftragsvorrichtung 10 umfafit 15 
eine Auftragswalze 12 und cine Gegenwalze 14, um welchc 
eine sich in Laufrichtung L bewegende Materialbahn 16 
herumgefuhrt ist. Die Auftragswalze 12 wird mittels eines 
Auftragswerks 18 mit fliissigem oder pastosem Auftragsme- 
dium 20 beschichtet und ubertragt dieses im Bereich der 20 
Auftragsstelle S an die Materialbahn 16. Die Auftragswalze 
12 und die Gegenwalze 14 sind um um ihre jeweiligen Ach- 
sen A bzw, B in Richtung der Pfeile P bzw. F gegensinnig 
drehangetrieben, so daB ihre Oberflachen 12a bzw. 14a mit 
der Materialbahn 16 im wesentlichen schlupf- und rutschfrei 25 
in Eingriff stehen. 

Bei der bekannten Auftragsvorrichtung 10 stellt man in 
der Praxis fest, daB sich in Laufrichtung L nach der Auf- 
tragsstelle S, insbesondere dort, wo sich die Materialbahn 
16 von der Oberflache 12a der Auftragswalze lost bzw. ge- 30 
rade gelost hat, ein Spriihnebel N ausbildet. Dieser Spruhne- 
bel N wird von Partikeln 20a dcs Auftragsmediums 20 gc- 
bildet, welche entweder nicht ordnungsgemaB auf die Mate- 
rialbahn 16 aufgebracht worden sind oder durch beispiels- 
weise von der Auftragswalze 12 ausgeubte Adhasionskrafte 35 
wieder aus der aufgetragenen Schicht F herausgerissen wer- 
den. Diese Partikel konnen dabei sowohl von einer geringen 
Menge noch flussigen bzw. noch pastosen Auftragsmediums 
als auch von einer geringen Menge bcrcits getrockneten 
Auftragsmediums gebildet sein. Der mit hoherer Bahnlauf- 40 
geschwindigkeit (von 2000 m/min und mehr) zunehmende 
Spriiheffekt ist unerwiinscht, da sich der Spriihnebel N in 
unkontrollierbarer Weise wieder auf der beschichteten Ma- 
terialbahn 16 niederschlagt und somit die GleichmaBigkeit 
des Auftragsergebnisses beeintrachtigt. Der vorstehend er- 45 
lauterte Spriihnebel tritt nicht nur bei indirektem Auftrag 
des flussigen oder pastosen Mediums, sondem auch bei di- 
rektem Auftrag auf die Materialbahn auf. 

Demgegenuber ist es Aufgabe der Erfindung, eine Auf- 
tragsvorrichtung der eingangs genannten Art bereitzustel- 50 
len, mit welcher die nachteiligen Auswirkungen des Auf- 
tragsmedium- Spruhnebels auf das Auftragsergebnis zumin- 
dest gemindert, wenn nicht gar vollstandig vermieden wer- 
den konnen, so daB sich ein verglichen mit dem Stand der 
Technik gleichmaBigeres Auftragsergebnis erzielen laBt. 55 

Diesc Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der gattungsgc- 
maBen Art crfindungsgcmaB dadurch gelost, daB der Auf- 
tragsstelle benachbart, jedoch in Laufrichtung der Material- 
bahn hinter der Auftragsstelle eine Auffangvorrichtung fur 
nicht ordnungsgemaB an die Materialbahn abgegebene Par- 60 
tikel des Auftragsmediums oder/und nicht in der Auftrags- 
schicht verharrende Partikel des Auftragsmediums angeord- 
net ist. Mit Hilfe der der Auftragsstelle benachbarten Auf- 
fangvorrichtung konnen die Spruhnebel-Partikel davon ab- 
gehalten wcrden, sich schwerkraftbedingt oder/und unter 65 
dem EinfluB von Luftstromungen oder dergleichen wieder 
auf der beschichteten Materialbahn niederzuschlagen. Die 
abgefangenen Auftragsmedium-Partikel konnen somit das 
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Auftragsergebnis nicht mehr nachteilig beeinflussen, so daB 
sich insgesamt ein gleichmaBigerer Auftrag ergibt 

Kernstuck der Auffangvorrichtung kann gemaB einer ein- 
fachen Konstruktion eine Fangwand sein. Ein der Material- 
bahn zugewandtes Ende der Fangwand kann zur Material- 
bahn hin und entgegen deren Laufrichtung verlaufen. Hier- 
durch kann die Wucht des Aufpralls der Auftragsmedium- 
Partikel auf der Fangwand und somit die Gefahr des Wieder- 
abspritzens dieser Partikel von der Fangwand vermindert 
werden. Zur Erhohung der Auffangeffekuvitat ist es selbsl- 
verstandlich erwiinscht, die Auffangvorrichtung so nahe wie 
moglich an der Materialbahn anzuordnen. Allerdings muB 
auch ein gewisser Sicherheitsabstand von der Materialbahn 
eingehalten werden, insbesondere im Hinblick auf das soge- 
nannte Bahnflattern bzw. ein Aufwickeln der Materialbahn 
um eine sie im Bereich der Auftragsstelle fuhrende Gegen- 
walze nach einem RiB der Materialbahn. Als guter Kompro- 
miB zwischen diesen einander widerstrebenden Forderun- 
gen wird vorgeschlagen, daB das der Materialbahn zuge- 
wandte Ende der Fangwand von dieser einen Abstand von 
zwischen 5 mm und 10 mm hat. 

Um verhindern zu konnen, daB das aufgefangene Auf- 
tragsmedium an der Fangwand festtrocknel und diese immer 
mehr verschmutzt, ist vorgesehen, daB die Fangwand, vor- 
zugsweise an ihrer von der Auftragsstelle weg weisenden 
Oberflache, mit Kuhlelementen, beispielsweise Kuhlrippen, 
versehen ist. Neben "passiven" Kuhlrippen konnen auch 
"aktive" Kiihlelemente vorgesehen sein, beispielsweise von 
einem Kuhlfluid durchstromte Kiihlleitungen. Infolge der 
Kiihlwirkung lauft das aufgefangene Auftragsmedium an 
der Fangwand im wesentlichen riickstandsfrei nach unten 
ab, so daB die Auffangvorrichtung uber langc Betriebsdau- 
ern im wesentlichen wartungsfrei betrieben werden kann. 

Die Auffangvorrichtung ist vorzugsweise an ihrem unte- 
ren Ende mit einem Sammelbecken fur aufgefangene Auf- 
tragsmedium-Partikel ausgebildet. Zusatzlich oder altema- 
tiv kann die Auffangvorrichtung an ihrem unteren Ende 
auch mit einem Ablauf versehen sein, so daB das aufgefan- 
gene bzw. gesammelte Auftragsmedium ohne weiteres ent- 
sorgt werden kann. Zur Unterstutzung der Ablaufwirkung 
kann der Ablauf an eine Unterdruckquelle angeschlossen 
sein. 

Eine unterhalb der Materialbahn angeordnete Auffang- 
vorrichtung kann uber die vorteilhaften Auswirkungen auf 
die GleichmaBigkeit des Schichtauftrags hinaus auch zur 
Sauberkeit der gesamten Auftragsvorrichtung beitragen, da 
mit ihr auch schwerkraftbedingt nach unten wegspritzendes 
Auftragsmedium aufgefangen werden kann. 

Bei beidseitigem Auftrag auf die Materialbahn, insbeson- 
dere bei im Bereich der Auftragsstelle im wesentlichen in 
vertikaler Richtung laufender Materialbahn, kann beidseits 
der Materialbahn jeweils eine Auffangvorrichtung angeord- 
net sein. 

Die Ausfuhrung der Auffangvorrichtung als Blechkon- 
struktion zeichnet sich durch niedrige Produktionskosten 
und einfachc Herstellbarkcit aus. Grundsatzlich kann die 
Auffangvorrichtung aber auch aus Kunststoff oder anderen 
geeigneten Materialien gefertigt sein. 

Nach einem weiteren Gesichtspunkt der Erfindung wird 
die vorstehend genannte Aufgabe bei einer Vorrichtung der 
gattungsgemaBen Art dadurch gelost, daB der Auftragsstelle 
benachbart, jedoch in Laufrichtung der Materialbahn hinter 
der Auftragsstelle eine Saug vorrichtung angeordnet ist, wel- 
che nach Art eines Staubsaugers nicht ordnungsgemaB an 
die Materialbahn abgegebene bzw. iibertragene Partikel des 
Auftragsmediums oder/und nicht in der Auftragsschicht ver- 
harrende Partikel des Auftragsmediums absaugt. Die Saug- 
vorrichtung kann beispielsweise eine Abfuhrleitung und ein 
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in der Abfuhrleitung angeordnetes Sauggeblase aufweisen, 
wobei eine Eintrittsoffnung der Abfuhrleitung der Material- 
bahn benachbart angeordnet isL Durch die von der Saugvor- 
richtung erzeugte, zur Eintrittsoffnung hin gerichtete Luft- 
stromung ergibt sich eine hohe Sammeleffizienz fur die Auf- 
tragsmedium-Partikel des Spriihnebels. Zwar ergibt sich 
eine besonders hohe Sammeleffizienz dann, wenn der Saug- 
vorrichtung eine Auffangvorrichtung vorgeschaltet ist, wie 
sie vorstehend erlautert wurde. Grundsatzlich kann die 
Saugvorrichtung jedoch auch ohne eine derartige vorge- 
schaltete Auffangvorrichtung mit Vorteil eingesetzt werden, 
so daB fur sie selbstandiger Schutz begehrt wird. 

Nach einem weiteren Gesichtspunkt der Erfindung wird 
die vorstehend genannte Aufgabe bei einer Vorrichtung der 
gattungsgemafien Art dadurch gelost, daB im Bereich der 
Auftragsstelle cine Vorrichtung zur Erzcugung eines elektri- 
schen Feldes vorgesehen ist. Diese Vorrichtung zur Erzeu- 
gung eines elektrischen Feldes kann beispielsweise auf einer 
Seite der Materialbahn oder/und auf beiden Seiten der Mate- 
rialbahn sowie in Laufrichtung der Materialbahn nach oder/ 
und vor der Auftragsstelle wenigstens eine Elektrodenan- 
ordnung umfassen, wobei sich jede Elektrodenanordnung 
auf einem vorbestimmten Potential befindet. Dariiber hinaus 
kann jede Elektrodenanordnung eine oder mehrere Einzel- 
elektroden umfassen. Zusatzlich oder alternativ zum Vorse- 
hen der wenigstens einen Elektrodenanordnung kann auch 
ein die Materialbahn im Bereich der Auftragstelle fuhrendes 
Gegenelement oder/und bei indirektern Auftragen das Auf- 
tragselement zur Erzeugung des elektrischen Feldes heran- 
gezogen werden, indem sie auf ein vorbestimmtes Potential 
gebracht werden. Hierzu kann das Gegenelement oder/und 
das Auftragsclement beispielsweise bczuglich eines Rah- 
mens der Auftragsvorrichtung elektrisch isoliert gelagert 
sein und mit AnschluBstellen zum Anlegen eines gewunsch- 
ten Potentials versehen sein. 

Die erfindungsgemaBvorgesehene Vorrichtung zur Erzeu- 
gung eines elektrischen Feldes im Bereich der Auftrags- 
stelle kann in unterschiedlicher Weise zur Verbesserung des 
Auftragsergebnisses beitragen. Beispielsweise konnen das 
Potential bzw. die Potentiale der wenigstens einen Elektro- 
denanordnung oder/und des Gegenelements bzw. des Auf- 
tragselements nach Vorzeichen und Betrag derarl gewahlt 
sein, daB das resultierende elektrische Feld die Auftragsme- 
dium-Partikel zum jeweiligen Gegenelement hin zieht. 
Hierdurch kann dem Entstehen des Spriihnebels vorgebeugt 
werden, da mit Hilfe des elektrischen Feldes die Eigenschaf- 
ten des Auftragsmediums beeinfluBt werden konnen. Bei- 
spielsweise konnen die Auftragsmedium-Ubertragungsrate 
sowie die Penetrationstiefe des Auftragsmediums in die Ma- 
terialbahn erhoht werden. Dies fuhrt insgesarnt zu einer Ver- 
besserung des Auftragsvorgangs, so daB zum einen die 
Menge an nicht ordnungsgemaB an die Materialbahn abge- 
gebenem Auftragsmedium reduziert und zum anderen das 
Adhasionskraft-bedingte Wiederherauslosen von Auftrags- 
medium-Partikeln aus der aufgetragenen Schicht erschwert 
wird. Somit ergibt sich insgesarnt zumindest ein schwachc- 
rer Spriihnebcl. 

Alternativ ist es jedoch auch moglich, daB das Potential 
bzw. die Potentiale der wenigstens einen Elektrodenanord- 
nung oder/und des Gegenelements bzw. des Auftragsele- 
ments nach Vorzeichen und Betrag derart gewahlt sind, daB 
das resultierende elektrische Feld die Auftragsmedium-Par- 
tikel von der Materialbahn weg zieht. Hierdurch konnen die 
Parti kcl des Spriihnebels daran gehindert werden, sich wie- 
dcr auf der Materialbahn niederzuschlagen und dort das 
Auftragsergebnis zu beeintrachugen. Zwar wird man bevor- 
zugt dafiir sorgen, daB die mittels des elektrischen Felds von 
der Materialbahn weggezogenen Auftragsmedium-Partikel 
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zu einer Auffangvorrichtung, oder/und einer Saugvorrich- 
tung gefuhrt werden, wie sie vorstehend erlautert wurden, 
Jedoch kann die Vorrichtung zur Erzeugung eines elektri- 
schen Felds im Bereich der Auftragsstelle auch alleine mit 
5 Vorteil fur das Auftragsergebnis eingesetzt werden. Daher 
wird auch fur diesen Gesichtspunkt der Erfindung selbstan- 
diger Schutz angestrebt. 

Die Erfindung wird im folgenden an Ausfuhrungsbeispie- 
len anhand der beigefugten Zeichnungen naher erlautert 
10 werden. Es stellt dar: 

Fig. 1 eine grobschematische Seitenansicht einer erfin- 
dungsgemaBen Auflragsvorrichtung mit Auffangvorrich- 
tung; 

Fig. 2 eine grobschematische Seitenansicht einer \fcrrich- 
15 tung zum beidseitigen Bestreichen einer Materialbahn mit 
entsprechend beidseitig vorgesehenen Auffangvorrichtun- 

gen; . 

Fig. 3 eine grobschematische Seitenansicht einer erfin- 
dungsgemaBen Auftrags vorrichtung mit Saugvorrichtung; 
20 Fig. 4 eine grob schematische Seitenansicht einer erfin- 
dungsgcmaBen Auftragsvorrichtung, welche mit einer Vor- 
richtung zur Erzeugung eines elektrischen Feldes ausgefuhrt 
ist; 

Fig. 5 eine schematische Darstellung zur Erlauterung der 

25 Lagerung von Gegenwalze bzw. Auftragswalze beim Aus- 
fiihrungsbeispiel gemaB Fig. 4; und 

Fig. 6 eine grobschematische Seitenansicht einer Auf- 
tragsvorrichtung des Stands der Technik. 
In Fig. 1 ist eine erfindungsgemaBe Auftragsvorrichtung 

30 allgemein mit 110 bezeichnet. Die Auftragsvorrichtung 110 
dient zum indirekten Auftragen eines fliissigen oder pastd- 
sen Mediums 120 auf eine sich in Richtung des Pfeils L bc- 
wegende Materialbahn 116. Hierzu umfaBt die Auftragsvor- 
richtung 110 eine Auftragswalze 112, welche mit der Mate- 

35 rialbahn 116 im Bereich einer Auftragsstelle S in Kontakt 
ist, sowie ein Auftragswerk 118, mittels des sen das Auf- 
tragsmedium 120 auf die Oberflache 112a der Auftrags- 
walze 112 aufgebracht wird. Die Auftragswalze dreht sich in 
Richtung des Pfeils P um ihre Achse A, so daB das auf die 

40 Auftragswalzenoberflachc 112a aufgebrachte Auftragsme- 
dium 120 vom Auftragswerk 118 zur Auftragsstelle S gefor- 
dert wird. 

Die Materialbahn 116 ist im Bereich der Auftragsstelle S 
um eine Gegenwalze 114 herumgefuhrt, welche gegensinnig 

45 zur Auftragswalze 112, d. h. in Richtung des Pfeils F um 
ihre Achse B gedreht wird. Die Walzen 112 und 114 sind 
derart drehangetrieben, daB sich ihre Oberflachen 112a bzw. 
114a im Bereich des Kontakts mit der Materialbahn 116 re- 
lativ zu dieser schlupf- und rutschfrei bewegen. Die auf die 

50 Materialbahn 116 aufgetragene Schicht an Auftragsmedium 
ist in Fig. 1 mit F bezeichnet. 

Insbesondere bei hohen Laufgeschwindigkeiten der Ma- 
terialbahn 116 kommt es nach der Auftragsstelle S, insbe- 
sondere dort, wo die Materialbahn 116 von der Oberflache 

55 112a der Auftragswalze 112 abhebt, zur Bildung eines Auf- 
• tragsmcdium-Spruhnebcls N. Die diesen Spriihnebcl N bil- 
denden Auftragsmedium-Partikel 120a konnen sowohl noch 
fiussige bzw. noch pastose Tropfchen von Auftragsmedium 
120 als auch bereits getrocknete Teilchen des Auftragsmedi- 

60 urns 120 sein. 

Um verhindem zu konnen, daB die Auftragsmedium-Par- 
tikel 120a des Spriihnebels N sich wieder auf der Auftrags- 
schicht F niederschlagen, ist in Laufrichtung L nach der 
Auftragsstelle S cine Auffangvorrichtung 122 angeordnet. 

65 Die Auffangvorrichtung 122 umfaBt eine Fang wand 124 mit 
einem der Materialbahn benachbarten Ende. 124a, einem 
von der Materialbahn 116 entfernten Ende 124b und einer 
Ruckwand 124c, sowie Seiten wande 126, von denen in Fig. 
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1 lediglich eine grob schematisch dargestellt ist. Die Auf- 
fangvorrichtung 122 ist als Blechkonstruktion ausgefuhrt. 

In dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 ist die Fang- 
wand 124 derart gebogen und mit den Seitenwandungen 126 
verbunden, daB die Auffangvorrichtung 122 die Form eines 5 
entgegen der Laufrichtung L bei 122a offenen Kastens auf- 
weist. Die obere AbschluBwandung dieses Auffangkastens 
122, die vom oberen Ende 124a der Fangwand 124 gebildet 
ist, verlauft entgegen der Laufrichtung L auf die Material- 
bahn 116 zu, und zwar derart, daB ihr auBerster Rand 124al 10 
von der Materialbahn einen Abstand d von etwa 5 bis 
10 mm aufweist. Die untere AbschluBwandung des Auf- 
fangkastens 122, die im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
vom unteren Ende 124b der Fangwand 124 gebildet ist, ist 
als Sammelbehalter 128 ausgebildet, in welchem sich das 15 
von der Ruckwand 124c ablaufcnde Auftragsmedium 120 
sammelt, bevor es durch eine AbfluBleitung 130 entweder 
zu einem Abfallbehalter geleitet und entsorgt wird oder zur 
emeuten Verwendung einem Auf tragsmedi urn-Reservoir 
zugefuhrt wird. An die AbfluBleitung 130 kann zur Unter- 20 
stiitzung der Abfiihrwirkung eine Untcrdruckquelle 131 an- 
geschlossen sein. 

Da das Auftragsmedium 120 typischerweise eine Tempe- 
ratur in der GroBenordnung von 50°C bis 60°C aufweist, be- 
steht die Gefahr, daB sich auch der Auffangkasten 122 im 25 
Betrieb der Auftragsvorrichtung 110 auf diese Temperaturen 
erwarmt. In diesem Fall wurde das im Auftragsmedium 120 
enthaltene Losungsmittel, beispielsweise Wasser, beim Auf- 
treffen auf die Fangwand 124 rasch verdampfen, und so das 
Auftragsmedium 120 an dieser Fangwand 124 festtrocknen. 30 
Auf der Fangwand 124 wiirde sich somit rasch ein Belag bil- 
den, der von Zeit zu Zeit wiedcr cntfernt werdcn miiBte. Um 
einen im wesentlichen wartungsfreien Betrieb der Auffang- 
vorrichtung 122 zu ermoglichen, sind vorzugsweise an der 
AuBenseite der Fangwand 124, d. h. der der Auftragsstelle S 35 
abgewandten Seite dieser Fangwand, Kuhlrippen 132 ange- 
bracht, die den Warmeaustausch zwischen der Auftragsvor- 
richtung 122 und der diese umgebenden Luft verbessem. In- 
foige der Kuhlwirkung dieser Kuhlrippen wird das Ver- 
dampfen des Losungsmittcls des Auftragsmediums 120 40 
nach dessen Auftreffen auf die Fangwand 124 soweit verzo- 
gert, daB das Auftragsmedium im wesentlichen ruckstands- 
frei an der Fangwand 124 herunter in den Sammelbehalter 
128 lauft. 

Festzuhalten ist, daB das obere Ende 124a, das untere 45 
Ende 124b und die hintere Wandung 124c der Fangwand 
124 auch als gesondertc Kastcnbauclcmente ausgebildet 
sein konnen. Ebenso ist es moglich, daB samtliche Teile des 
Kastens miteinander einstuckig ausgebildet sind. Festzuhal- 
ten ist femer, daB anstelle der Kuhlrippen 132 auch von 50 
Kuhlfluid durchstromte Kuhlleitungen an dem Auffangka- 
sten 122 angeordnet sein konnen. 

In Fig. 2 ist eine Auftragsvorrichtung 210 zum beidseiti- 
gen Auftragen eines Auftragsmediums 220 auf eine sich in 
Laufrichtung L bewegende Materialbahn 216 dargestellt. 55 
Die Auftragsvorrichtung 210 umfaBt zwei Auftragswerkc 
218 und 218* nebst zugeordneten Auftragswalzen 212 bzw. 
212', die sich um ihre Achsen A bzw. A' gegensinnig drehen 
(Richtung der Pfeile P bzw. F) und so das Auftragsmedium 
220 von den Auftragswerken 218, 218' zur Materialbahn 60 
216 fordern. In Laufrichtung L hinter den Auftragsstellen S 
bzw. S' bildet sich beidseits der Materialbahn 216 ein Spriih- 
nebel N aus. Dieser Spriihnebel N wird von einer Auffang- 
vorrichtung 222 bzw. 222' aufgefangen, um zu verhindern, 
daB cr sich auf der auf die Materialbahn aufgebrachten 65 
Schicht F bzw. F niederschlagt und deren Qualitat nachlei- 
lig beeinfluBt. Hinsichtlich des Aufbaus der Auffangvor- 
richtungen 222 bzw. 222' sei auf die Erlauterungen der Auf- 
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fangvorrichtung 122 gemaB Fig. 1 verwiesen. 

In Fig. 3 ist eine weitere Ausfuhrungsform einer erfin- 
dungsgemaBen Auftragsvorrichtung dargestellt. Die Auf- 
tragsvorrichtung 310 umfaBt ein Auftragswerk 318, welches 
Auftragsmedium 320 auf die Oberflache 312a einer Auf- 
tragswalze 312 auftragt. Die Auftragswalze 312 dreht sich 
um ihre Achse A in Richtung des Pfeils P, so daB das Auf- 
tragsmedium 320 vom Auftragswerk 318 zu einer Auftrags- 
stelle S gefordert wird, wo es auf eine sich in Richtung des 
Pfeils L bewegenden Materialbahn 316 aufgetragen wird. 
Die Materialbahn 316 ist im Bereich der Auftragsstelle um 
eine Gegenwalze 314 herumgefuhrt, welche sich um ihre 
Achse B gegensinnig zur Auftragswalze 312, d. h. in Rich- 
tung des Pfeils P" dreht. 

Um zu verhindern, daB sich der in Laufrichtung L nach 
der Auftragsstelle S ausbildende Spriihnebel N von Auf- 
tragsmedium 320 auf der auf die Materialbahn 316 aufgetra- 
genen Schicht F niederschlagt, ist bei der Auftragsvorrich- 
tung 310 gemaB Fig. 3 eine Saugvorrichtung 340 vorgese- 
hen. Die Saugvorrichtung 340 umfaBt eine Abfuhrleitung 
342, deren Offnung 342a der Auftragsstelle S benachbart 
und dieser zugewandt angeordnet ist. In der Saugleitung 342 
ist ein Sauggeblase 344 angeordnet, welches im Bereich der 
Eintrittsoffnung 342a einen derartigen Sog erzeugt, daB die 
Auftragsmedium-Partikel 320a des Spriihnebels N von der 
Saugvorrichtung 340 nach Art eines Staubsaugers eingeso- 
gen werden und somit nicht mehr auf die Auftragsschicht F 
gelangen konnen. 

Wie in Fig. 3 gestrichelt angedeutet ist, kann an der Ein- 
trittsoffnung 342a eine Auffangvorrichtung 322 angeordnet 
sein, deren Vorteile anhand des Ausfuhrungsbeispiels ge- 
maB Fig. 1 vorstchcnd erlautert worden sind. Bei cntspre- 
chender Sogleistung des Sauggeblases 344 kann jedoch auf 
eine derartige Auffangvorrichtung 322 auch verzichtet wer- 
den. 

In Fig. 4 ist eine weitere Ausfuhrungsform einer erfin- 
dungsgemaBen Auftragsvorrichtung dargestellt. Die Auf- 
tragsvorrichtung 410 umfaBt ein Auftragswerk 418, welches 
Auftragsmedium 420 auf die Oberflache 412a einer Auf- 
tragswalze 412 auftragt. Die Auftragswalze 412 dreht sich 
um ihre Achse A in Richtung des Pfeils P, so daB das Auf- 
tragsmedium 420 vom Auftragswerk 418 zu einer Auftrags- 
stelle S gefordert wird, wo es auf eine sich in Richtung des 
Pfeils L bewegenden Materialbahn 416 aufgetragen wird. 
Die Materialbahn 416 ist im Bereich der Auftragsstelle um 
eine Gegenwalze 414 herumgefuhrt, welche sich um ihre 
Achse B gegensinnig zur Auftragswalze 412, d. h, in Rich- 
tung des Pfeils P' dreht. 

Dariiber hinaus umfaBt die Auftragsvorrichtung 410 eine 
Vorrichtung 450 zur Erzeugung eines elektrischen Feldes. 
Diese Vorrichtung umfaBt im dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel vier Elektrodenanordnungen 452, 454, 456, 458, sowie 
Einrichtungen 460 und 462, welche es ermoglichen, die Ge- 
genwalze 414 bzw. die Auftragswalze 412 auf ein vorbe- 
stimmtes elektrisches Potential zu bringen. 

Die Elektrodenanordnungen 452, 454, 456 und 458 um- 
fasscn jeweils AnschluBstcllen 452a, 454a, 456a bzw. 458a, 
an denen Elektroden 452b, 454b, 456b, 458b angeordnet 
sind und die zum AnschlieBen von nicht dargestellten Span- 
nungsquellen dienen. Die Elektrodenanordnung 452 ist in 
Laufrichtung L vor der Auftragsstelle S auf der der Auf- 
tragsseite 416a der Materialbahn 416 abgewandten Seite 
dieser Materialbahn angeordnet. Die Elektrodenanordnung 
454 ist in Laufrichtung L vor der Auftragsstelle S auf der der 
Auftragsseite 416a zugewandten Seite der Materialbahn 416 
angeordnet. Die Elektrodenanordnung 456 ist in Laufrich- 
tung L nach der Auftragsstelle S auf der der Auftragsseite 
416a zugewandten Seite der Materialbahn 416 angeordnet. 
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Und die Elektrodenanordnung 458 ist in Laufrichtung L hin- 
ter der Auftragsstelle S auf der der Auflragsseite 416 abge- 
wandten Seite der Materialbahn 416 angeordnet. Die Elek- 
trodenanordnungen 452, 454 und 458 umfassen in dem dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiel jeweils eine Elektrode 452b, 5 
454b bzw. 458b, wahrend die Elektrodenanordnung 456 
zwei Elektroden 456b aufweist. Die Elektrodenanordnun- 
gen 452 bis 458 sind mittels ihrer AnschluBstellen 452a, 
454a, 456a und 458a derart geschaltet, daB sie auf nach Vor- 
zeichen und Betrag beliebige, vorbestinimte Potentiale VI, 10 
V2, V3 bzw. V4 gebracht werden konnen. 

In entsprechender Weise konnen die Gegenwalze 414 
bzw. die Auftragswalze 412 mittels Lager- und Kontaktie- 
rungsanordnungen 460 bzw. 462 auf beliebige vorbe- 
stinimte Potentiale V5 und V6 gebracht werden. Wie in Fig, 15 
5 dargestellt ist, sind die Wellen 412b bzw. 414b der Auf- 
tragswalze 412 bzw. der Gegenwalze 414 urn ihre jeweili- 
gen Drehachsen A bzw. B in einem Rahmenteil 470 der Auf- 
tragsvorrichtung 410 mittels eines elektrisch isolierenden 
Lagers 472 gelagert, so daB sie insbesondere bezuglich des 20 
Erdpotentials isoliert sind. Mit der Drehachse 412b bzw. 
414b steht ferner eine Gleitringanordnung 474 in Eingriff, 
welche am Rahmen 470 bei 476 ebenfalls elektrisch isoliert 
befestigt ist. Die Gleitringanordnung 474 ist an eine Span- 
nungsquelle angeschlossen, mittels derer die Auftragswalze 25 
412 bzw. die Gegenwalze 414 auf ein beliebiges vorbe- 
stimmtes Potential V5 bzw. V6 gebracht werden kann. Der 
elektrische Kontakt zwischen der Gleitringanordnung 474 
und der sich relativ zu dieser drehenden Welle 412b bzw. 
414b kann beispiels weise mittels Schleifbursten 474a oder 30 
dergleichen hergestellt winden. 

Die Vorrichtung 450 zur Erzeugung eines elektrischcn 
Feldes kann auf unterschiedliche Art und Weise betrieben 
werden: Beispiels weise konnen die Potentiale VI bis V6 der 
Elektrodenanordnungen 452, 454, 456 und 458, der Gegen- 35 
walze 414 sowie der Auftragswalze 412 derart gewahlt wer- 
den, daB das resultierende elektrische Feld die Parti kel des 
Spriihnebels N zur Gegenwalze 414 hin zieht. Hierdurch 
kann die Intensitat des Spriihnebels N zumindest deutlich 
gemindert werden, da mit Hilfe des elektrischen Feldes Ei- 40 
genschaften des Auftragsmediums, wie Ubertragungsrate 
oder Penetrationstiefe auf bzw. in die Materialbahn 416, be- 
einfluBt werden konnen. Dies fuhrt insgesamt zu einer Ver- 
besserung des Auftragsvorgangs, so daB zum einen die 
Menge an nicht ordnungsgemaB an die Materialbahn 416 45 
abgegebenem Auftragsmedium 420 reduziert und zum an- 
deren das Adhasionskraft-bedingte Wiederherauslosen von 
Auftragsmedium-Partikeln aus der aufgctragenen Schicht F 
erschwert wird. Altemativ ist es moglich, die Potentiale der- 
art zu wahlen, daB das resultierende elektrische Feld die Par- 50 
tikel des Spriihnebels N von der Materialbahn 416 weg 
zieht. Hierdurch konnen diese Partikel daran gehindert wer- 
den, sich wieder auf der Materialbahn 416 niederzuschlagen 
und dortdas Auftragsergebnis zu beeintrachtigen. 

Festzuhalten ist, daB die Vorrichtung 450 zur Erzeugung 55 
eines elektrischen Feldes je nach Anwendungsfall nicht 
samtliche der vorstehend beschriebenen Elektrodenanord- 
nungen bzw. Einrichtungen zur Beaufschlagung der Auf- 
tragswalze 412 bzw. der Gegenwalze 414 mit einem vorbe- 
stimmten Potential aufweisen muB. So ist es beispielsweise 60 
denkbar, die Auftragswalze 412 und die Gegenwalze 414 
mit Potentialen entgegengesetzten Vorzeichens zu beauf- 
schlagen, so daB sich im Bereich der Auftragsstelle S ein 
elektrisches Feld einstellt, welches die Penetration des Auf- 
tragsmediums 420 in die Materialbahn 416 verbessert und 65 
so zu einer geringeren Spriihnebelbildung fuhrt. Dariiber 
hin aus kann in Laufrichtung L hinter der Auftragsstelle S le- 
diglich die Elektrodenanordnung 456 vorgesehen sein, de- 
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ren Potential V3 derart gewahlt ist, daB die Partikel 422a des 
Restspriihnebels. von der Auftragsschicht F weggezogen 
werden und sich nicht auf dieser niederschlagen konnen. 

Festzuhalten ist ferner, daB auch vorgesehen sein kann, 
eines oder mehrere der vorstehend genannten Potentiale VI 
bis V6 identisch zu wahlen. Obgleich dies in Fig. 4 der 
Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt worden ist, kann 
die Vorrichtung 450 zur Erzeugung eines elektrischen Fel- 
des auch mit einer Auffangvorrichtung gemaB Fig. 1 oder/ 
und einer Saug vorrichtung gemaB Fig. 3 kombiniert wer- 
den. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (110) zum direkten oder indirekten 
Auftragen eines flussigen oder pastosen Auftragsmedi- 
ums (120) auf eine laufende Materialbahn (116), insbe- 
sondere aus Papier oder Karton, 
wobei ein Auftragswerk (118) vorgesehen ist, welches 
bei direktem Auftragen das Auftragsmedium an einer 
Auftragsstelle unmittelbar auf die Materialbahn als 
Auftragsschicht aufbringt bzw. bei indirektem Auftra- 
gen das Auftragsmedium (120) zunachst auf ein Auf- 
tragselement (112), bspw. eine Auftragswalze, auf- 
bringt, welches das Auftragsmedium (120) dann an der 
Auftragsstelle (S) an die Materialbahn (116) als Auf- 
tragsschicht (F) iibertragt, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Auftragsstelle (S) 
benachbart, jedoch in Laufrichtung (L) der Material- 
bahn (116) hinter der Auftragsstelle (S) eine Auffang- 
vorrichtung (122) fiir nicht ordnungsgemaB an die Ma- 
terialbahn (116) abgegebene Partikel (120a) des Auf- 
tragsmediums (120) oder/und nicht in der Auftrags- 
schicht (F) verharrende Partikel des Auftragsmediums 
(120) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auffangvorrichtung (122) eine Fang- 
wand (124) aufweist, deren der Materialbahn (116) zu- 
gewandtes Ende (124a) zur Materialbahn (116) hin und 
entgegen deren Laufrichtung (L) verlauft. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das der Materialbahn (116) zugewandte 
Ende (124a) der Fangwand (124) von dieser einen Ab- 
stand von zwischen 5 mm und 10 mm hat. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fangwand (124), vor- 
zugsweise an ihrer von der Auftragsstelle (S) weg wei- 
senden Oberflache, mit Kuhlelementen (132), bei- 
spielsweise Kuhirippen, versehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auffangvorrichtung 
(122) an ihrem unteren Ende (124b) mit einem Sam- 
melbecken (128) fur aufgefangene Auftragsmedium- 
Partikel ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auffangvorrichtung 
(122) an ihrem unteren Ende (124b) mit einem Ablauf 
(130) versehen ist, der vorzugsweise an eine Unter- 
druckquelle (131) anschlieBbar bzw. angeschlossen ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auffangvorrichtung 
(122) unterhalb der Materialbahn (116) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei beidseitigem Auftrag 
auf die Materialbahn (216), insbesondere bei im Be- 
reich der Auftragsstelle (S, S*) im wesentlichen in ver- 
tikaler Richtung laufender Materialbahn (216), beid- 
seits der Materialbahn (216) jeweils eine Auffangvor- 
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richtung (222, 222') angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auffangvorrichtung 
(122) als Blechkonstruktion ausgefuhrt ist. 

10. Vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 5 
1 und gewiinschtenfalls dem Kennzeichen eines der 
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Auftragsstelle (S) benachbart, jedoch in Laufrichtung 
(L) der Mated albahn (316) hinter der Auftragsstelle (S) 
eine Saugvorrichtung (340) zura Absaugen von nicht 10 
ordnungsgemaB an die Materialbahn (316) abgegebe- 
nen Partikeln (320a) des Auftragsmediums (320) oder/ 
und nicht in der Auftragsschicht (F) verharrenden Par- 
tikeln (320a) des Auftragsmediums (320) angeordnet 
ist. 15 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Saugvorrichtung (340) eine Abfuhr- 
leitung (342) und ein in der Abfuhrleitung (342) ange- 
ordnetes Sauggeblase (344) aufweist, wobei eine Ein- 
trittsoffnung (342a) der Abfuhrleitung (342) der Auf- 20 
tragsstelle (S) zugewandt angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
1 und gewiinschtenfalls dem Kennzeichen eines der 
Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Bereich der Auftragsstelle eine Vorrichtung (450) zur 25 
Erzeugung eines elektrischen Feldes vorgesehen ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf einer Seite der Materialbahn (416) 
oder/und auf beiden Seiten der Materialbahn (416) so- 
wie in Laufrichtung (L) der Materialbahn (416) nach 30 
oder/und vor der Auftragsstelle (S) wenigstens eine 
Elektrodcnanordnung (452, 454, 456, 458) vorgesehen 
ist, wobei sich jede Elektrodenanordnung (452, 454, 
456, 458) auf einem vorbestimmten Potential (VI, V2, 
V3, V4) befindet. 35 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich ein die Materialbahn (416) 
im Bereich der Auftragsstelle (S) fuhrendes Gegenele- 
ment (414) auf einem vorbestimmten Potential (V5) 
befindet. / 40 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich bei indirektem Auf- 
tragen das Auftragselement (412) auf einem vorbe- 
stimmten Potential (V6) befindet. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB das Gegenelement (414) oder/und 
das Auftragselement (412) bezuglich eines Rahmens 
(470) der Auftragsvorrichtung (410) elektrisch isoliert 
gelagert (bei 472) und ink AnschluBstellen (474) zum 
Anlegen eines gewiinschten Potentials (V5, V6) verse- 50 
hen ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Potential bzw. die Po- 
tentiate (VI , V2, V3, V4, V5, V6) der wenigstens einen 
Elektrodenanordnung (452, 454, 456, 468) oder/und 55 
des Gegenelements (414) bzw. des Auftragselements 
(412) nach Vorzeichcn und Bctrag derart gcwahlt sind, 
daB das resultierende eleklrische Feld die Auftragsme- 
dium-Partikel (N) zum jeweiligen Gegenelement (414 
bzw. 412) hin zieht. 60 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Potential bzw. die Po- 
tentiate (VI , V2, V3, V4, V5, V6) der wenigstens einen 
Elektrodenanordnung (452, 454, 456, 468) oder/und 
des Gegenelements (414) bzw. des Auftragselements 65 
(412) nach Vorzeichen und Belrag derart gewahll sind, 
daB das resultierende elektrische Feld die Auftragsme- 
dium-Partikel (N) von der Materialbahn (416) weg 


zieht. 
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